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Arame tubular Arco Submerso para revestimento Pressdo e Compressao e Fadiga e Ciclagem Térmica

Informagao do Produto

Arame tubular metdlico para soldagem processo Arco Submerso para aplicacoes
combinadas de elevadas for¢cas de Pressdo e Compressdao com Fadiga e Ciclagem
Térmica em rolos de usinas siderurgicas. Seu depédsito € mais enriquecido nos
elementos Cromo, Niébio, Molibdénio, Vanadio e Tungsténio (em relagcao ao
660Nb) que conferem melhor resisténcia das tensdes de compressao/atrito e
prolongamento na resisténcia a ciclagem térmica e fadiga mecanica e corrosdo dos rolos
e do material decorrente da laminacgao.

Aspectos e Caracteristicas

Rendimento do arame superior a 95%

E necessario aplicar uma camada base do arame Steel110 AS (AWS EC-F6) para formar
camada de resisténcia a trincas e alta resisténcia mecanica antes do Steel Tub 670Nb SMS.
Os elementos Nidbio e Molibdénio prolongam a resisténcia a fadiga térmica, o Vanadio
contribui na resisténcia a corrosdo pela fadiga mecanica e o Tungsténio+Molibdénio+Nidbio
em reter a dureza até 650°C. Propriedades resultantes de uma fina matriz, homogénea e tenaz
devido ao aumentos dos elementos desta composi¢ado quimica.

Aplicagoes Tipicas

Rolos de laminagao a quente — Pinch Roll, rolos tensores, rolos do tipo Wrapper e outros
que tenha desgaste combinado de ciclagem térmica, compressdo e fadiga térmica e

mecanica ou mesmo rolos de laminacdo a frio com elevadas cargas de pressao/atrito e
compressao

Propriedades Mecénicas Composicao Quimica — 03 camadas 660Nb SMS

Dureza 2C/4C 53 - 57 HRc C Mn Cr Mo \%
0,95 1,60 7,00 1,20 0,80
1,10 2,00 9,50 1,50 1,10
Parametros de Soldagem W Si S/P Nb
] Tensdo Amperagem Corrente 1 ’OO 0’65 0’030 6’00
(mm) (V) (A) CC+ 1,50 1,00 max 8,50
2.4mm  28-32V  280-450 cc+ Procedimento Soldagem
» Aquecimento: 300/350°C
3.2mm 28 - 32V 300 - 450 CC+ * Necessario uso de almofada com Steel Tub 110

AS (AWS EC-F6) antes do revestimento final
Temperatura Interpasse — 300/350°C

Largura corddes 20-30mm — processo sem oscilar
Alivio de tensdes(*) (se necessario) : 450/500°C /
2h — resfriar lentamente 50°C/h em forno até
150°C

Velocidade de Soldagem — 30/ 70 cm/min
Fluxo Neutro-Basico Steel MU

Embalagem

Caixa Papelao — Carretel 20Kg

Minas Industria e Comércio EIRELI

Rua Verao 235 - Vila Paris — Contagem/MG — CEP 32372-060
Vendas : ( 031) 3395-6542 Web Site : www.nicrosoldas.com.br

FISPQ (Ficha de Informagdes de Seguranga de Produto Quimico) pode ser obtida através
Vendas. A Minas Soldas reserva-se ao direito de fazer alteragcdes em seus produtos, design
elou especificagdo sem aviso prévio. Rev. 01-2024 — Steel Tub 670 Nb AS - SMS



